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IT-SYSTEM ZUR AUTOMATISCHEN ZUORDNUNG VON PRODUKTIONSGUTERN

Jederzeit lokalisierbar

Ein neuartiges Werkzeug-Assistenz-Sys-
tem (WAS) wurde am BMW-Produktions-

tandort Regensburg implementiert. Die-
ses basiert auf einem Location ldentifi-
cation System (LIS), mit dem Fahrzeuge
und Werkzeuge in der Produktionslinie

lokalisiert und identifiziert werden kon-
nen. Die daraus hervorgegangene Lo-
sung LIS/WAS (Bild) wurde von der IBS
AG und der Ubisense AG gemeinschaft-
lich entwickelt.

Die Entwicklung von LIS/WAS basiert auf
einer Verschmelzung des Ubisense-Echt-
zeit-Ortungssystems mit den Softwaresys-
temen von IBS. Die Software von IBS stellt
dabei das Bindeglied zwischen dem Loka-
lisationssystem von Ubisense und der bei
BMW vorhandenen IT-Systemlandschaft
dar. Das im BMW-Werk Regensburg im-
plementierte Werkzeug-Assistenz-System
dient der automatischen Identifikation
von Fahrzeugen in der Montage und ih-
rer automatischen Zuordnung zu rech-
nergestiitzten Prozessanlagen, in diesem
Fall Schraub-/Priifanlagen.

Der manuelle Scanvorgang wird damit
vollstindig ersetzt, wodurch nicht wert-
schopfende Titigkeiten entfallen. Dariiber
hinaus werden durch diese Automatisie-
rung manuelle Falschzuordnungen ver-
mieden. LIS/WAS unterstiitzt BMW zu-
nichst im Bereich der Fahrzeugmontage

in der Flie3fertigung. Die Zuordnung von
Prozessanlage zu Fahrzeug erfolgt durch
die Auswertung der riumlichen Beziehung
von Anlage zu Fahrzeug in Echtzeit. Die
Zuordnung ist dabei abhdngig vom Ein-
tritt des Fahrzeugs in eine vorher definier-
te Zone. Bei beweglichen Werkzeugen er-
folgt die Zuordnung iiber die Anndherung
des Werkzeugs zum Fahrzeug.

Die LIS/WAS-Applikation ist in die I'T-
Landschaft der BMW-Produktion einge-
bettet. Dabei werden alle erforderlichen

(Stellplatzortung)

3
(=
(7]
o
w
=
2
g5
S5
2D
=180}
N
S
=
()
AL

LIS/CORE
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Sensoren und Tags
Sensor-Firmware
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LIS-Applikationen

Schnittstellen zu den eingesetzten Syste-
men iiber eine Kommunikationsplatt-
form von IBS unterstiitzt. Insbesondere
handelt es sich hierbei um Funktionalitit
fiir die Verwaltung von Werkzeugen und
die Weiterleitung der Zuordnungsereig-
nisse an die Schraubersteuerung per IP-
Telegramm. Nach der Zuordnung des
Werkzeugs zum Fahrzeug 16st LIS/WAS
am Client den jeweiligen fahrzeugspezifi-
schen Verbau-Auftrag sowie die dazuge-
horigen Montageprogramme aus. Der
zum Fahrzeug gehdrende Montage-Auf-
trag wird in Echtzeit auf das entsprechen-
de Werkzeugbzw. die passende Anlage ge-
laden. Als Werkzeuge und Anlagen kom-
men in diesem Zusammenhang zum Bei-
spiel Schraubwerkzeuge, Nietwerkzeuge
und Befiillanlagen in Betracht.

Starke Leistung, geringe Strahlung

Im Werk Regensburg wird diese Verfah-
rensweise bereits flichendeckend im
Montagebereich eingesetzt, wo derzeit
etwa 1 000 Fahrzeuge pro Tag produziert
werden und 120 Schraubanlagen im Ein-
satz sind. Die Lokalisierung der Fahrzeu-
ge erfolgt dreidimensional und in Echt-
zeit durch sogenannte Tags, die an den
Fahrzeugen angebracht werden. Tags
sind kleine Transponder, die ihre Posi-
tion mittels Ultrabreitband-Funktech-
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